采购需求

一、商务要求

1.合同履行期限：15日历天

2.供货安装地点：武陟县小董乡南官庄村

3.质量标准： 合格

4.质量保证期：1年 

5.付款方式：合同签订当日支付定金30%，货到并安装调试成功运行，经审计审核后，支付合同金额的70%。
7.商品包装要求：
7.1适用范围 

本标准规定了商品使用的塑料、纸质、木质等包装材料的环保要求。 

7.2商品包装环保要求 

1.商品包装层数不得超过 3 层，空隙率不大于 40%； 

2.商品包装尽可能使用单一材质的包装材料，如因功能需求必需使用不同材质，不同材质间应便于分离； 

3.商品包装中铅、汞、镉、六价铬的总含量应不大于100mg/kg； 

4.商品包装印刷使用的油墨中挥发性有机化合物(VOCs)含量应不大于 5%（以重量计）； 

5.塑料材质商品包装上呈现的印刷颜色不得超过6色； 

6.纸质商品包装应使用75%以上的可再生纤维原料生产； 

7.木质商品包装的原料应来源于可持续性森林。 

二、采购内容及技术要求

本项目采购内容、数量及其有关技术要求如下：

本采购项目的核心产品为：生物质颗粒燃烧机。      

	序号
	标的名称
	主要技术参数、性能、配置等要求
	单位
	数量
	所属行业

	1
	分级机 
	本设备主要用于物料的分级， 
外形尺寸：3000*800*1300mm （正负偏离5mm）
功率：1.5kw 
框架材质：镀锌 
筛网材质：304 不锈钢
	台

	1
	工业

	2
	气泡高压喷淋 
清洗机

	本设备用于物料的表面清洗 
框架材质：304 不锈钢 
外形尺寸：4100*1000*1200mm（正负偏离5mm） 
网带宽度：600mm，网丝直径：1.2mm 
网带网链材质：304 
传动电机：1.1kw 变频电机 水泵：2.2kw 旋涡气泵：3kw
	台

	1
	工业

	3
	毛辊清洗机
	本设备用于物料的清洗 
框架材质：304 不锈钢 304 
外形尺寸：2300*1000*1200mm（正负偏离5mm） 
毛辊长度：2000mm（软毛） 
毛辊直径：120mm 
功率：3kw 
	台

	1
	工业

	4
	网带烘干机
	外形尺寸：13*3*3.2 米；（正负偏离5mm） 
框架：50*100*2.5mm 热镀锌矩形管 
轨道：40*3mm 角钢热镀锌 
支撑杆：25*2.0mm 热镀锌 
304 网带：宽 2760mm 
（10 目；0.5mm 丝径） 
挡料板材质：304 不锈钢 
保温材料：50mm 净化岩棉板 
（彩钢板厚度：0.37mm，岩棉容重 80kg/m³） 
传动功率：5.5kw 
	台

	1
	工业

	5
	上料输送机

	外形尺寸：8*3*0.7 米 （正负偏离5mm）
框架：40*60*2.2 热镀锌矩形管； 
轨道：40*3mm 角钢热镀锌 
支撑杆：25*2.0mm 热镀锌 
304 网带：宽 2760mm（10 目；0.5mm 丝径） 
挡料板材质：304 不锈钢 
均料器：304 材质 
	架
	1
	工业


	6
	出料输送机

	外形尺寸：5*0.43*0.5 米（正负偏离5mm） 
减速机：RV63-0.55kw 
PVC 平板输送带：0.43*10 米（厚度 3mm）
	架
	1
	工业

	7
	提升输送机
	外形尺寸：3*0.43*0.5 米（正负偏离5mm） 
减速机：RV50-0.37kw 
PVC 刮板输送带：0.43*6 米（厚度 3mm）
	架
	1
	工业

	8
	热风炉

	外形尺寸：4.8*1.5*2.9 米（正负偏离5mm） 

发热量：120-180 万大卡 

材质：碳钢（Q235） 

炉条：耐高温白钢 
	台

	1
	工业

	9
	生物质颗粒 

燃烧机 


	外形尺寸：2.3*1.1*2.1 米（正负偏离5mm） 

发热量：120-180 万大卡 进料机功率：0.75kw 供氧风机功率：2.2kw
	台

	1
	工业

	10
	供热风机
	功率：55kw 
外形尺寸：2.1*2*2.8 米（正负偏离5mm） 
风量：43031-60009m³/小时 
风压：1475-1929Pa
	台

	1
	工业

	11
	排烟风机


	 功率：4kw 

外形尺寸：0.6*0.5*0.8 米（正负偏离5mm） 

风量：2602-4937m³/小时 

风压：1180-1746Pa
	台

	1
	工业

	12
	配电柜
	操作方式：按键式 

柜体外形尺寸：1500*700*350（正负偏离5mm） 
	台

	1
	工业


售后服务： 
设备保修 
1） 高温热泵烘干机组在正常使用和保养条件下，提供一年免费质量保修，并提供设备终身维护服务。在质保期内，供应商对由于设计、工艺或材料的缺陷而产生的故障负责。供应商接到故障申报通知后 48 小时内到达现场进行故障维修处理。 
2） 保修期以采购人提供的最终验收合格报告之日起开始计算；如果采购人无法提供最终验收合格报告，以双方签订的购销合同之日起开始计算。 
1. 安装调试服务 
1） 合同一旦签订，由供应商负责对技术参数进行详细的书面确认，对设计施工资料进行全面审核确认。 
2） 安装工程中，供应商严格按照有关安装规范执行，做到安全、美观、科学、合理，确保机组不因施工问题而影响正常运行。 
3） 安装完毕后，供应商负责对机组系统进行调试、检测，以保证机组安全可靠地运行，最大限度地为采购人节约运行成本和足采购人的各种功能需求。 
4）为了方便采购人，供应商售后服务工程师负责对采购人指定的操作或管理进行相关技术培训，掌握基本的机组设备运行技能，并能对日常轻微故障和 报警进行简单检修和排除处理。 
2. 售后服务 
1） 供应商应设有售后服务部，拥有经过专业培训的售后服务工程师。 
2） 从机组投入正常商业运行开始，不管机组运行工况是否正常，供应商的售后服务部每二个月定期地对采购人进行电话沟通、以了解机组的运行情况， 向采购人操作和管理人员，了解机组设备系统的运行状况，排除可能发生故障隐患，与客户随时交流使用经验。 
3） 质量保修期内免费提供咨询、维修服务。 
3. 采购人免费培训计划 
1） 时间——安装调试至交付使用。 
2） 培训对象：采购人指定或者派出的管理和维护人员。 
3） 培训内容：熟悉高温热泵烘干机组运行系统的状况和设备功能，熟悉设备的启动运行程序、调试及操作、系统简单故障排除及应急处理。 
4. 运行管理体系建设 
1） 《客户维护保养记录表》 
2） 《高温热泵烘干操作规程》 
3） 协助客户建立高温热泵烘干机组机房管理制度以及相关的日常维护要求。 
4） 对采购人派出的管理、维护人员进行高温热泵烘干机组系统的关键控制点的操作教训，及掌握高温热泵烘干机组的温度调节和维护保养。
